Qualitét von )
PATTEX o

Alleskleber Classic
Flissiger Kontaktklebstoff

EIGENSCHAFTEN

» Besonders hohe Klebkraft
» Hohe Temperaturbestandigkeit
» Hohe Scherfestigkeit

EINSATZBEREICHE

- Kombinationsverklebungen* von KRAFT-

verschiedenen : Pa“ex E(L—EEE.RL
0 Resopal®, Formica® u.a. i '

Gummi :

Leder

Kork

Filz

Hart— PVC

Weichschaumstoffe

Metalle

OO0OO0OO0OO0OO0OO0

VERARBEITUNG

- Schallddmm-, DA&mm- und Akustikplatten*

- Kunststoffkacheln Klebstoffauftrag:
- Wandbelagen* auf tragfahigen, trockenen
Untergrund Pattex Kraftkleber Classic auf beide Klebeflachen —
- Furnieren an Kanten und Rundungen besonders an den Randzonen — mit einem feinen
- Verklebung von Dichtstreifen (z.B. Zahnspachtel gleichmaRig auftragen.
Arbeitsplatten) Der Klebstoff darf nicht verdiinnt werden.
- *Nicht geeignet fur Kunststoffe wie PE, PP, Abliftung:
PTFE, Styropor®, Weich - PVC, Kunstleder
usw. Vor dem Zusammenfiigen der Flachen muss das

Lésemittel ca. 10-15 min (bei 18-25°C) gleichmafig
abluften. Nach dem abliiften ist die Verklebung

UNTERGRUNDVORBEHANDLUNG innerhalb von 2 Stunde mdglich.

Zur Beachtung:
Der Untergrund muss sauber, trocken, staub- und

fettfrei sein. Nach dem Abluften missen geschlossene, sichtbare
Glatte Oberflachen sollten aufgeraut werden (z.B. mit Klebstofffilme auf den Klebeflachen vorhanden sein.
Sandpapier). Idealerweise sollte die Klebeflache GroRporige oder saugfahige Oberflachen evtl.

zuvor mit handelsublichen Losemitteln (z.B. mehrfach einstreichen. Der abgeliiftete Klebstofffilm
Waschbenzin) gereinigt werden. Lackierte muss sich vor dem Zusammenfiigen trocken

Oberflachen mussen abgeschleift und die Oberflache anfiihlen. Der Film darf bei Beriihrung mit dem Finger
von Metallen muss aufgeraut werden. nicht anhaften oder Faden ziehen.



Qualitat von

Verpressung:

Die beiden Teile mussen sorgféltig passgenau
zusammengelegt werden, da nach Berthrung beider
Klebefilme ein Korrigieren nicht mdglich ist. Danach
werden die Teile kurz — aber &ufRerst heftig — mit
mindestens 0,5 N/mm?2 zusammengepresst. Fir die
Endfestigkeit der Verklebung ist nicht die Dauer des
Pressdruckes, sondern die Hohe des Pressdruckes
entscheidend. Um Lufteinschliisse zu vermeiden,
sollte von der Mitte aus angedriickt werden. Im
Randbereich und an den Kanten sorgfaltig
andrticken. Je nach Werkstlick kann auch kraftiges
Anwalzen (elastischer Flachendruck) oder der
Pressschlag mit einem Gummihammer ausreichen.

TECHNISCHE DATEN

Rohstoffbasis: Polychloropren

Dichte bei +20°C: Ca. 0,89 g/cm?

Temperaturbestandigkeit: -40°C bis +110°C

Raumtemperatur
+18°C bis+25°C. Kalte
verzogert die Abllftung
der Losemittel

Verarbeitungstemperatur:

Ca. 10 — 15 Minuten
(18°C his 25°C)

2 Stunden

Die Endfestigkeit wird

AblUftzeit:

Offene Zeit max.:

Durchhértung: nach ca. 3 Tagen
erreicht
Mindesthaltbarkeit bei 24 Monate

kihler, frostfreier Lagerung

WICHTIGE HINWEISE

Reinigung der Arbeitsgeréte:

Sofort nach Gebrauch mit Waschbenzin oder
handelsiblichen Verdinnern.

Lagerung:

Das Produkt soll bei Raumtemperaturen zwischen
+5°C und +50°C gelagert werden.

FACHINFORMATIONEN

Artikel-Kurzzeichen  Gebindegré3en

PCL3C 12 Tubena50g
PCLAC 12 Tuben a 125g
PCL5C 12 Dosen a 300g
PCL6C 6 Dosen a 650 g
PCL7TW 4 Kannen a 4,5 kg

PRODUKTSICHERHEIT

Sicherheitsratschlage:

Siehe Sicherheitsdatenblatt.

Haut- und Augenkontakt vermeiden,
Arbeitsrdume ausreichend liften. Darf nicht
in die Hande von Kindern gelangen.

ENTSORGUNG

Kleinmengen kdnnen zum Hausmdll / Gewerbeabfall
gegeben werden.

Abfallschlissel kann dem Sicherheitsdatenblatt
entnommen werden.

Bei Abfassung dieses technischen Merkblattes haben wir den gegenwartigen Stand der technischen Entwicklung nach Mafl3gabe unserer
Erfahrungen bertcksichtigt. Alle vorherigen Ausgaben verlieren mit Erscheinen dieses technischen Merkblattes ihre Gultigkeit.

Zur Beachtung: Vorstehende Angaben koénnen nur allgemeine Hinweise sein. Wegen der aullerhalb unseres Einflusses liegenden
Verarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der Vielzahl unterschiedlicher Materialien empfehlen wir, in jedem Fall zun&chst
ausreichende Eigenversuche durchzufilhren. Eine Haftung fur konkrete Anwendungsergebnisse kann daher aus den Angaben und

Hinweisen in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden.
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